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PV 444, 445, 544 P 210

FRAMAXEL
BESKRIVNING

PV 444, 445, 544 och P 210 har s.k. separat
framhjulsupphéngning. Framaxel saknas darfor i
egentlig mening och erséttes av en kraftigt utformad
framaxelbalk av ladkonstruktion. Denna balk &r
fastskruvad vid den sjdlvbarande karossens frimre
del (pa PV 445 och P 210 vid ramen). Pa balkens
mellersta del vilar motorns frémre upphéngning.
Vid dndarna dr hjulupphédngningen och fjadringen
monterad.

Hela framaxelns konstruktion framgéar av bilderna
1—4.

Ovre och nedre linkarmarna (2 resp. 8 bild 1) ar
i inre dndarna rorligt fastade vid framaxelbalken

Biid 1.

1. Spindelhillare

2. Ovre linkarm

3. Styrsndcka

4. Kringningshimmare
5. Pitmanarm

6.

Framaxelbalk

T
8.
9.
10.
11.
12.

(6) med axlar och skruvar. [ yttre &nden ar linkar-
marna fastsatta vid spindelhdllarna (1) medelst
skruvar och giingade bussningar. Den o6vre buss-
ningen dr excentrisk for justering av hjullutningen
(camber).

Hjulspindeln (6 bild 2) uppbares av den pa
spindelhallaren fastsatta spindeltappen (18) vid vil-
ken hjulspindeln &r rorligt forbunden. Spindelballa-
rens axialtryck upptages av ett kullager (39).

Kringningshdmmaren (4 bild 1) #r dels fastsatt
vid de bida nedre lankarmarna dels vid karossen
(pa PV 445 och P 210 vid ramen).

Framaxel och styrinritining.

Styrstag och parallellstag
Nedre linkarm

Fjider

Stotddmpare

Hjulspindel

Styrarm
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20 21 22 23 24 25 26
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Bild 2. Framaxel.

1. Bromstrumma 15. Ytterring, inre lager 29. Skruv
2. Hjul 16. Tatningsring 30. Nedre linkarm
3. Hjulmutter 17. Tétningsbricka 31. Gummibuffert
4. Nav 18. Spindeltapp 32. Mautter
5. Kapsel 19. Spindeltappsbussning 33. Stoppskruv
6. Hjulspindel 20. Klamskruv 34. Dragkil
7. Saxpinne 21. Spindelhéllare 35.  Justermellanligg
8. Mutter 22, Stotddmpare 36. Styrarm
9. Innerring, vttre lager 23. Ovre linkarm 37. Spindeltappsbussning
10. Bricka 24. Gummibuffert 38. Titningsbricka
11. Rullager 25. Skruv 39. Kullager
12. Ytterring, yttre lager 26. Axel for dvre linkarm 40. Stdnkplat
13. Innerring, inre lager 27. Framaxelbalk 41. Bromsskdld
14. Rullager 28. Axel for nedre lankarm
1. Mutter 6. Gummimellanligg 12, Axel
2. Lasbricka 7. Lésbricka 13. Gummibnssning
3. Gummimellanligg 8. Bult 14. Bricka
4. Spindelhdllare 9. Smorjnippel 15. Mutter (i sen utf.
5. Bussning 10. Gummibuffert s. k. nylocmutter)
11. Fiste for kringningshimmare 16. Skruv med bricka och mutter

6—2
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1. Mutter
2. Lasbricka
3. Gummitédtning
4. Spindelhdllare
5. Excenterbussning
6. Gummititning

7.
8.

10.
11.
12.

Bild 3. Owre linkarm

Lasbricka 13.
Bult 14.
Smorjnippel 15.
Fjdderbricka 16.
Mutter 17:
Smirjnippel 18.

Bussning
Gummitdtning
Skruv

Axel
Gummitidtning
Bussning

Bild 4. Nedre linkarm
(Forklarande text pa sid. 2).

PV 444, 445, 544, P 210

Smorjnippel
Mutter

Bricka
Stitdémpare
Gummibussning
Bult
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REPARATIONSANVISNINGAR

Demontering av komplett
framvagn

1. Tag bort navkapslarna och lossa hjulmuttrar-
na nagot.

2. Placera en domkraft under framaxelbalken och
lyft upp vagnens framénde, s att hjulen hiang-
er fritt. Still bockar under karossen (pa PV
445 och P 210 under ramen) bakom framaxel-
balken.

3. Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulen.

4. Lossa kringningshdmmaren fran nedre link-
armarna.

5. Drag av pitmanarmen. Anvind verktyg SVO
2370 enligt bild 28.

6. Sitt en triklots under bromspedalen. Lossa
bromsledningarna fér framhjulen vid huvud-
cylindern. Plugga anslutningarna sa att smuts
ej kan tridnga in i ledningssystemet.

7. Skruva av muttrarna vid framre motorféstena.
Tag bort fridmre skyddspliten fér motorn.
Placera en traklots (1 bild 5, dimension ca
62X6X6 cm) ovanpa birbalkarna men un-
der fliktnavet (3). Triklotsen stickes in un-
derifran. Pa PV 445 och P 210 ligges dess-
utom tva klotsar (2, dimension 42X 6X6 cm)
mellan ramen och ovanndmnda triklots. Pa
senare utférande maste urtag goéras i traklots-
en. Skall vagnen ej flyttas och travers finns
tillgiinglig, kan motorn istillet hangas i tra-
versen.

8. Skruva pa vardera sidan bort de fyra skru-
varna, som haller framaxelbalken vid karossen
(PV 445 och P 210 vid ramen).

LERZ

Bild 5. Motorstod.
1. Triklots 2. Triklots 3. Fliktnav

6—4

9. Séank domkraften varsamt (ibland har det visat
sig nodvindigt att lossa ettdera av ovre lank-
armens inre fiasten vid framaxelbalken, for att
framvagnen skall kunna sinkas). Nar broms-
skoldarna natt golvet drages domkraft och
framvagn ut.

Montering av komplett
framvagn |

1. Lyft upp framvagnen pa en domkraft och for
den under vagnen.

2. Placera tvd styrdornar i karossen (PV 445
och P 210 i ramen). H5j domkraften si att
balken kommer i sitt ratta lige och skruva
fast den.

3. Tag bort triklotsen {or motorns pallning samt
skruva fast motorn vid frimre motorfastena.
Anslut bromsledningarna.

4. Montera pitmanarmen (se anvisning under
rubriken Styrinratining”) .

L

Montera krangningshdmmaren.

6. Lufta bromssystemet till framvagnen. Se
avd. 7.

7. Lyft pa hjulen sedan anliggningsytorna mel-
lan hjul och nav rengjorts fran sand och dylikt
samt skruva at muttrarna s mycket att hjulet
ej kan rubbas pa navet. Sink ned vagnen och
drag fast hjulmuttrarna. Drag varannan mut-
ter litet i taget tills alla &r dragna med ett mo-
ment av 10—14 kgm. Montera navkapslarna.

8. Kontrollera hjulinstidllningen. (Se under rub-

riken “Hjulinstillning” sid. 22).

Byte och justering av
framhjulslager

Vid all justering av framhjulslager demonteras
forst framnavet for inspektion av lagerbanor och
rullar. Om det darvid visar sig att dessa dr siriga
eller starkt forslitma bytes de ut. Hir nedan beskrives
fullstindigt byte av lager. Vid enbart inspektion
och justering gir man forbi de icke aktuella punk-
terna.

For PV 444-—445 A och B erfordras i en del fall
andra specialverktyg. Dessa verktyg anges inom
parentes.



Bild 6. Demontering av fettkapsel.

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna
nagot.

Hissa upp framvagnen och stéll bockar under
nedre linkarmarna. Skruva av hjulmuttrarna
och lyft ner hjulet.

Tag bort fettkapseln med verktyg SVO 2197
(bild 6) . Tag bort saxpinnen och kronmuttern.
Drag av navet med avdragare SVO 1791
(SVO 1446) enligt bild 7.

VOO
21932

Bild 7. Demontering av nav.

Driv ut lagerbanorna. Anvind for inre lager-
banan dorn SVO 1799 (SVO 4003) och for
den yttre dorn SVO 1800 (SVO 4002) jamte
standardskaft SVO 1801.

Drag av inre lagret med avdragaren SVO 1794
(SVO 4016) om sa erfordras (bild 8).
Rengor nav, bromstrumma och fettkapsel.
Pressa 1 de nya lagerbanorna. Anvind stan-
dardskaft SVO 1801 jimte dorn SVO 1798
(SVO 4001) fér de inre och SVO 1797 (SVO
4000) foér de ytire lagerbanorna.

10.

PV 444, 445, 544, P 210
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Bild 8. Demontering av inre lager.

Pressa in ett multipurposefett pa litiumbas av
hogsta kvalitet i lagren med hjalp av smérjappa-
rat. Finns ej sadan tillgédnglig, baka in lagren
for hand med si& mycket fett som far plats
mellan rullhillare och lagrets innerring. Stryk
dven fett pa lagrens yttersidor och pa de i navet
ipressade ytterringarna. Urholkningen i navet
fylles med fett runtom upp till minsta diame-
tern pa ytterringen for ytire lagret, jaimfor
bild 9.

Placera inre lagret pa sin plats i navet. Pressa
i tdtningsringen med dorn SVO 1798 (SVO
4001) jdmte standardskaft SVO 1801 (bild
10).

Sétt navet pa spindeln. Montera yitre lager,
bricka och kronmutter.

Bild 9. Smérjning av framhjulslager.

Framhjulslagren justeras genom att muttern
forst drages t med momentnyckel till ett virde
av 7 kgm (50 Ibft). Lossa dérefter muttern
tva sexkanter. Stdimmer ej mutterns uttag med
saxpinnehalet i spindeln lossas muttern ytter-
ligare sa mycket att saxpinnen kan monteras.
Kontrollera att hjulet gir latt att vrida runt,
dock utan att nagot glapp férekommer.

6—5
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Byte av spindeltapp och yttre
linkarmsbultar jamte buss-
ningar

Spelet i de giingade bussningarna skall normalt
vara 0,3—0,6 mm. Max. tillatet spel 4r 0,8 mm.
Spindeltappens radialspel bor ej Gverstiga 0,3 mm.

Demontering

1. Tag bort navkapslarna och lossa hjulmuttrar-
na nagot.

2. Lyft upp vagnens framre inde, si att hjulen
hédnger fritt samt stdll bockar under nedre
lankarmarna. Demontera hjulet.

3. Tag bort fettkapseln med verktyg SVO 2197

(bild 6) . Tag bort saxpinnen och kronmuttern.
Drag av framnavet med avdragare SVO 1791
(for PV 444—445 A och B SVO 1446) enligt
bild 7. Drag av inre lagerringen om sa erford-
ras (bild 8).
4. Demontera de fyra skruvar som haller broms-
Bild 10. Montering av tdtningsring. skolden (41 bild 2) och stidnkplaten (40) vid
hjulspindeln (6). Lyft av bromsskolden var-
efter den binds upp med en trad eller dylikt sa
att inte bromsslangen skadas.

11. Fyll fetikapseln till halften med sadant fett,
som omnédmnes i punkt 8 ovan samt montera
dérefter kapseln med dorn3SVO 2197 (bild11).

12. Lyft pa hjulet sedan anliggningsytorna mellan
hjul och nav rengjorts frin sand och dylikt
samt skruva 4t muttrarna s mycket att hjulet

5. Tag bort saxpinne och mutter for styrstagets
kulled. Skruva tillbaka spannskruven pa verk-
tyg SVO 2294 och placera verktyget pa kul-
leden enligt bild 12. Tryck in verktyget or-

%) Saneubline pRiaavet. Sank. ted vagns och dentligt och se till att gingan pa kulleden kom-

drag fast hjulmutirarna. Drag varannan mutter

sl ; mer in 1 forséinkningen pa verktyget.
litet i taget tills alla dr dragna med ett moment e P 8

Sk i dnnsk tills kulleden 1 A
av L_1a kg Mosters savkapsslo: ruva in spiannskruven tills kulleden lossnar

6. Lossa muttern och skruva ur &vre lankarms-
bulten. Tag bort klamskruven och demontera
excenterbussningen.

7. (Endast vid byte av linkarmshultar med buss-
ning). Lossa muttern och skruva ur nedre
lankarmsbulten. Lossa stotdamparen nedtill.
Lyft bort spindelhéllaren. Skruva ur nedre
bussningen.

SvVo

" o
22808

Bild 11. Montering av fetikapsel. Bild 12. Demontering av kulled.



Bild 13. Demontering av tdtningsbricka.

Driv ut dragkilen med en dorn. Demontera
titningsbrickan med en spetsig dorn enligt
bild 13. Driv ut spindeltappen nedat med verk-
tyg SVO 2224 enligt bild 14. Ligg i forling-
ningarna allt eftersom dessa erfordras. Sitter
spindeltappen mycket hart fast dr det limp-
ligt att forst sla den ett stycke uppat med hjalp
av en rak, kraftig dorn.

Demontera smorjnipplarna. Driv ut spindel-
tappsbussningarna med dorn SVO 1442,

EIRETY

Bild 14. Demontering av spindeltapp.
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Montering

1.

Rengér hjulspindeln. Putsa bort eventuella gra-
der i bussningslidgena. Pressa i de nya buss-
ningarna med dorn SVO 1442, Se darvid till
att smorjhélet kommer mitt for smérjnippeln
och att det kortare smorjspéret dr vant mot
tatningshrickan, se bild 15.

)

1

i

s
G

o

i

Bild 16. Brotschning av spindeltapps-
bussningar.

6—1
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Brotscha bussningarna med brotsch SVO 1171
t. ex. enligt bild 16. Med ny spindeltapp skall
spelet direfter motsvara "l5pande passning”.
Montera smorjnipplarna. Bestryk bussningar-
na med chassismorjmedel.

Satt hjulspindel, trycklager och justermellan-
ligg pa sin plats samt placera centreringsdorn
SVO 4005 i évre bussningen. Byt ut mellan-
ligg tills ansittningen avpassats sa, att frik-
tionsmomentet vid vridning av spindeln blir
5—65 kgem. Om en fjadervdg anbringas i
spindelns saxpinnehal skall den ge ett utslag
av 0,3—4.3 kg vid dragning vinkelrdtt mot
spindeln, se bild 17. Driv dérefter i spindel-
tappen; se till att den kommer i rétt lige. Mon-
tera dragkilen. Kontrollera att hjulspindeln gar
latt att vrida. Montera tamingshrickorna ge-
nom att placera dem pa sin plats med den
kupade sidan utat och dérefter knacka dem

plana med hammare och dorn.

VOLVO
24093

Bild 17. Mdtning av friktionsmoment.

Montera spindelhillare med bussningar, damm-
skydd och bultar. Montera styrstaget till styr-
armen. Vrid dirvid kulleden sa att saxpinne-
hilet sitter tvars stagets ldngdrikining. Drag
kronmuttern med ett moment av 3,2—3,8kgm
(23—27 fub).

Montera bromsskélden och stidnkplaten pa
hjulspindeln.

Montera nav och hjul enligt punkt 8—12 un-
der ”Byte och justering av framhjulslager”
sid. 4.

Kontrollera framhjulsinstillningen.

6—8

Renovering av linkarms-
systemet

Riktning av lainkarmar far goras endast i mindre

grad

och endast i kallt tillstand. Visar det sig vid

jaimférelse med en ny detalj att den gamla avviker
i stérre grad skall den bytas ut.

Ovre linkarm

Demontering
1. Lossa hjulmuttrarna nagot.
2. Lyft upp vagnens framinda, sa att hjulet

hinger fritt och still en bock under nedre
linkarmen.

Skruva bort hjulmuttrarna och lyft av hjulet.

Koppla bort stétdimparens faste vid ovre
lankarmens bult (24 bild 3).

Skruva bort muttern (1), varefter bulten (8)
skruvas ur.

Skruva bort skruvarna (15) som haller axeln
(16) vid framaxelbalken, varefter lankarmen
lyftes ur.

av axel

Axeln (16) borttages fran linkarmen genom
att skruva bort smorjnipplarna (12 resp. 19)
och direfter de giingade bussningarna (13
resp. 18) vid axelns &ndar.

Spéann fast fixtur SVO 2300 i skruvstycke

men se till att plattans 6verkant blir fri.

Montera gummiskydden pa den nya axeln och
trdd denna i linkarmen. Ginga pa bussningar-
na pa axeln ca 2 varv. Axeln skall darefter
kunna flyttas axiellt, i annat fall gingas buss-
ningarna tillbaka nagot.

Placera lankarmen i fixturen sa, att pinnen
pad overfallet kommer in i U-profilen pa lank-
armen och hdlen i axelns klackar passar pa de
bdda styrpinnarna. Skjut overfallet mot ldnk-
armen, drag it vingmuttern nigot, skruva in
stoppskruven samt drag &t vingmuttern. Se

bild 18.

Smoérj bussningarna utvindigt och skruva in
dem tills sexkanten gar mot linkarmen. Place-
ra gummiskydden pa sin plats vid bussningar-
na och montera smorjnipplar.

Lossa vingmuttern och stoppskruven och lyft
bort lankarmen.
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Bild 18. Montering av axel i évre linkarm.

1. Liankarm

2. Bussning

3. Gummiskydd
4. Axel

Montering

1. Lénkarmen placeras i ratt lige, varefter skru-
varna (15 bild 3) som haller axeln (16) vid
frambalken monteras. Drag skruvarna med ett
moment av 5,0—6,2 kgm (40—45 ftlb).

2. Montera nya gummitdiningar (3 resp. 6), dar-
efter bulten (8) (sexkanten framat) samt mut-
tern (1). Glom ej lasbrickorna 2 resp. 7. Kon-
trollera att spel finnes. Detta skall normalt
vara 0,3—0,6 mm.

3. Smorj spindeltapp och bussningar och kon-
trollera att fettet gar vél igenom pa samtliga
smorjstillen.

4. Montera stétdampare och hjul. Sénk ned vag-
nen. Drag hjulmutirarna med ett moment av
10—14 kgm.

5. Kontrollera hjulinstidllningen. Se under rub-
riken “Hjulinstéllning”.

Nedre linkarm

Demontering

Lossa hjulmuttrarna nagot.

2. Lyft upp vagnens framianda si att hjulen
hinger fritt och placera bockar under fram-
axelbalken.

3. Demontera hjulet. Koppla av kringningshidm-
maren fran fastet (11 bild 4).

4. Placera en domkraft under lankarmens axel.
Demontera muttrarna for fastet i framaxel-

PV 444, 445, 544, P 210

balken och sénk domkraften, se bild 19. Tag
bort fjadern. Skruva bort muttern (1 bild 4)
och bulten (8) samt lyft fram lankarmen.

Byte av axel eller bussningar

Demontera muttrarna (15 bild 4) och brickorna
(14). Tag bort de tvd inre skruvarna (16), som
haller linkarmens bada delar tillsammans, samt los-
sa den yttre nigot. Vrid lainkarmens bada delar fran
varandra och tag ur axel och bussningar. Monte-
ringen sker i motsatt ordningsféljd och underlittas
om gummibussningarna bestrykes med saplésning.

Bild 19. Demontering av nedre linkarm.

Montering

1. Montera nya gummitdtningar (3 resp. 6 bild
4) darefter bulten (8) (sexkanten framdt) med
lasbrickan (7). Trad pa brickan (2) och skru-
va fast muttern (1). Kontrollera att det finns
ett spel pa 0,3—0,6 mm i bussningen.

2. Satt fjadern pa sin plats med den raka trad-
inden nedat. For upp linkarmsaxeln pa sin
plats med hjélp av domkraft, jamfor bild 19.
Skruva fast axeln och 18s med saxpinnar.

3. Smérj bulten och kontrollera att fettet gar
fram genom bussningen.

4. Montera kringningshdmmare och hjul. Sink
ned vagnen. Drag hjulmuttrarna med ett mo-
ment av 10—14 kgm. Kontrollera hjulinstall-
ningen.

6—9
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Byte av yttre linkarmsbultar

med bussningar

1.

Lossa hjulmuttrarna nagot. Lyft upp vagnens
framénda mitt under fjddern. Demontera
hjulet.

Lossa muttern (1 bild 3 resp. 4) och skruva
ur bulten (8). Ovre bussningen kan bytas se-
dan klimskruven demonterats. Nedre buss-
ningen skruvas ur.

=Y

Montera de nya bussningarna. Sitt spindelhal-
lare och nya gummititningar pa sina platser
och skruva i linkarmsbult med lasbricka (jam-
for bild 3 resp. 4). St pa lasbrickan (2) och
skruva 4t muttern (1). Kontrollera ait det
finns ett spel pa 0,3—0,6 mm i bussningen.
Smorj bultarna och kontrollera att fettet gar
fram genom bussningen.

Montera hjulet. Séink ned vagnen. Drag hjul-
muttrarna med ett moment av 10—14 kgm.
Kontrollera hjulinstillningen.
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STYRINRATTNING
BESKRIVNING

Styrinrdtiningens utforande framgéar av bild 20.

Da ratten vrides overfores rorelsen genom ratt-
axeln (14) till styrsnickan (20) och pitmanarmen
(4). Fran denna overfores rorelsen via parallellstag
(7), mellanarm (11), styrstag (3 och 9) samt styr-
armar (1 och 10) till hjulen.

Styrsniickan for dessa vagnar finns i ett flertal
olika utféranden. Konstruktivt kan de uppdelas i tva
huvudtyper, nimligen *’Ross, skruv och tappar” och
”Gemmer, skruv och rulle”. Med ”typ Ross™ avses
i fortsittningen styrsnidcka for PV 444—445 tid
utf. (detaljnr 27690 och 250024). Med “typ Gem-
mer”” avses styrsniicka for PV 444 sen. utf. (detalj-

nr 250051), PV 445 mellanutforande (detaljnr
250051), PV 445 sen. utf. (detaljnr 250081), PV
544 tid. utf. (detaljnr 250080), PV 544 sen. utf.
(detaljnr 250084), P 210 tid. utf. (detaljnr 250098)
samt for P 210 sen. utf. (detaljnr 250096).

Vinddiametern dr ca 9,8—10,8 meter beroende
pa utférande av vagn och styrinritining. Stagen &r
fran och med PV 544 C och P 210 B samt pi en
mindre serie av PV 444 L och PV 445 M forsedda
med plastfodrade kulleder. Detta gor underhalls-
smorjning obehovlig varfér nimnda kulleder saknar
smorjnipplar (2 bild 20). Konstruktionen i 6vrigt
framgér av bilderna 20—25.

VOLVO
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Bild 20. Styrinrdtining.
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Vinster styrarm 8. Kulled 15. Kullager
Smirjnippel (end. tid. utf.) 9. Hoger styrstag med kulleder 16. Fjider
Viinster styrstag med kulleder 10. Hiager styrarm 17. Lasbricka
Pitmanarm 11. Mellanarm 18. Mutter

Kapselmutter over justerskruv ~ 12. Konsol for mellanarm, tid. utf. 19, Kldmma for rattrér
Klimma (i sen. utf. ldsmutter) 13. Rattrir
Parallellstag, tid. utf. 14. Rattaxel

20. Styrsniicka
21. Péifyllningsplugg



PV 444, 445, 544, P 210

1. Ror for signalledning
2. Nedre lock
3. Lasring
4. Ytterring 3
5. Kullager
6. Lock
7. Skruv fér lock
8. Justerskruv
9. Lasmutter 2
10. Styraxel med tappar
11. Packning
12.  Ovre lock
13. Fjiderbricka
14. Skruv for ovre lock
15. Klimma for rattrér
16. Lasring
17. Justermellanligg
18. Ytterring
19. Kullager
20. Bussningar
21. Téatningsring
22. Pitmanarm
23. Fjiderbricka
24. Mutter
25. Styrhus
26. Snickskruy

Bild 21. Styrsnicka, typ Ross.

Bild 22. Mellanarmslagring, tid. uif.

1. Dammskydd (gummi) 7. Bult 13. Kulled

2. Kulbult 8. Konsol 14. Klimma

3. Mellanarm 9. Dammskydd (gummi) 15. Parallellstag

4. Saxpinne 10.  Mutter 16. Styrstag med kulled
5. Kronmutter 11. Bricka 17. Glidstycke

6. Distanshylsa 12. Bussning 18. Fjider



Mellanarmslagring, sen.

Styrsnécka, typ Gemmer, sen. ulf.
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Hil for parallellstag
Mellanarm

=

w

Bricka (metangummi)

e

Smirjnippel

Axel

Bussning

Bricka

Mutter

Lésring (saknas pi senaste

oo & &

utfirandet)
10. Bricka (metangummi)
11. Justermellanldgg
12, Konsol

Skruv
Justerskruv

Lismutter
Lésring

Ovre lock

Ovre kullager
Rattaxel

Rattror
Styraxelbussningar
Tétningsring
Pitmanarm
Mutter
Styrsnickshus
Nedre lock
Lisbricka

Nedre kullager
Skruv
Justermellanligg
Styraxel
Packning
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REPARATIONSANVISNINGAR

Byte av ratt
PV 444-445 utan hus for
kérvisaromkopplare

1.
2

Tag bort sikringen fér signalen.
Tag bort signalringen genom att trycka ned

och vrida den ett kvarts varv moturs. Skruva

av ratimuttern.

Drag av ratten, se bild 25. Anviind avdragare
SVO 2368 (tid. nr SVO 1185 B) samt mellan-
del SVO 1103 och spénnklo SVO 1187. Mel-
landel SVO 1453 och spinnklo SVO 1454 kan

dven anvandas.

Sétt pa den nya ratten sa, att rattekrarna kom-
mer horisontellt da hjulen dr riktade rakt fram.
Montera muttern och drag den med ett mo-
ment av 3,5 kgm (25 filb). Satt signalringen
pa sin plats, tryck ned och vrid den ett kvarts
varv medurs. Montera sikringen.

VOLVO
24103

Bild 25. Demontering av ratt
(PV 444—445 A.).

PV 444-445 med hus for

korvisaromkopplare

1. Tag bort sékringen for signalen.

2. Lossa skruven pa ratinavets vinstra sida, vrid
och drag signalringen uppét. Skruva av ratt-
muttern. Vid senare utférande lossas forst las-
brickan.

3. Drag av ratten, se bild 26. Observera att om-

kopplaren for kérvisaren dirvid maste sia i
neutrallige. 1 annat fall skadas de inre delar-
na. Anvind avdragare SVO 2101.
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4.

Montera den nya ratten. Kontrollera darvid

att omkopplaren star i neutrallige och att tva
av rattekrarna kommer horisontellt nir hjulen
ar riktade rakt fram. Drag rattmuttern med ett
moment av 3,5—5 kgm (25—35 filb). Vid
senare utforande lases muttern med lasbricka.
Kontrollera att omkopplingshuset ej ligger for
néra ratten efter monteringen. Avstdndet mel-
lan husets 6verkant och ratinavet skall vara
1-—1,5 mm. Avstandet justeras genom att med
en nyckel lossa klamskruven pa omkopplings-
husets sida och flytta detta i onskad rikining.
Montera signalringen och skruva i lasskruven.
Montera sakringen.

Bild 26. Demontering av ratt
(PV 444—445, sen. utf.).

PV 544, P 210

1.
2.

Se till att tindningsnyckeln star i neutrallage.

Skruva loss de tva fastskruvarna, vrid sig-
nalringen néagot och lyft upp den. Vik ned
lasbrickan och demontera rattmuttern och
brickan.

Kontrollera att kérvisaromkopplaren stdr i
neutrallige. Drag av ratten med avdragare

SVO 2325, se bild 27.

Montera den nya ratten. Kontrollera ddrvid
att omkopplaren star i neutralldge och att mot-
svarande punkter pa rattekrarna kommer ho-
risontellt da hjulen ar riktade rakt fram. Sitt

pa lasbrickan och drag rattmuttern med
3,5—5 kgm (25—35 ftlb). Las muttern.



Bild 27. Demontering av rait
(PV 544 och P 210).

Arbeten med styrsnicka

Demontering

1. Demontera ratten, se mom. 1-—3 under “'Byte
av ratt”.

2. Lossa signalledningen vid styrsndckan. Drag
ledningen med bussning, fjider och kipa upp
genom rattaxeln. Lossa skruven och tag bort
huset f{6r korvisaromkopplaren dédr sadan
finnes.

3. Demontera rattrérets stdd under instrument-

bridan. Lyft undan férarsitsen.

VuLwver
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Bild 28. Demontering av pitmanarm.

PV 444, 445, 544, P 210

4. Skruva av muttern f6r pitmanarmen. Drag av
pitmanarmen fran styraxeln med avdragare
SVO 2370 (bild 28). Pa PV 444-—445 kan
dven SVO 2195 anvindas.

5. Lossa styrsnickan fran karossen (pa PV 445
och P 210 frén ramen) och lyft ut styrsnicka
med ratirér framét uppat.

Isdrtagning
Typ Ross

1. Tvitta styrsndckan ren utvandigt.

Lossa klimman for rattréret och drag av detta.
Demontera locket (6 bild 21) och tappa av
oljan. Lyft ur styraxeln,

4. Skruva bort de tre skruvarna for locket (12)
och lyft bort detta. Tag vara pd justermellan-
laggen.

5. Drag ut rattaxel med snidckskruv. Kullagren
med ytterringar féljer dd med ut.

Tag bort lasringarna och kullagren.
Drag vid behov ut lagret i ratiréret med ut-
dragare SVO 4078.

Typ Gemmer

1. Tvitta styrsnackan ren utviandigt.

2. Demontera skruvarna f6r 6vre locket, drag upp
lock och styraxel en bit och tappa av oljan.
Drag ut lock och styraxel.

3. Demontera nedre locket och tag vara pa juster-

mellanldggen. Giller det styrsnacka detaljnr
250051 demonteras klimman och rattroret
tages bort. Sla forsiktigt pa rattaxeln och drag
ut snickskruv med lager.

' 3
Bild 29. Demontering av justerskruwv.
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4. Lossa lasmuttern (pa tidigare utférande kap-
seln och lasbrickan) och skruva ur justerskru-
ven ur locket. Justerskruven kan demonteras

ifran styraxeln sedan lasringen tagits bort, se
bild 29.

Inspektion
Typ Ross

Rengér samtliga detaljer 1 t.ex. kristallolja.

Kontrollera styraxelns tappar. Ar dessa repiga,
sariga eller starkt forslitna bytes styraxeln.

Snéckskruvens anliggningsytor mot tapparna och
kullagrens innerbanor pa skruven undersékes. Finns
repor eller andra skador bytes snéckskruv med ratt-
axel.

Undersok om styraxeln glappar i bussningarna.
Ar sé fallet bytes bussningarna. Anvind dorn SVO
4075 vid demonteringen (bild 30.)

Lagrens ytterringar och kulor undersokes. Repiga

eller pa annat séitt skadade lagerdelar bytes.

VOLVO
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Bild 30. Demontering av bussningar.

Typ Gemmer

Rengor samtliga detaljer i t.ex. kristallolja.

Kontrollera styraxeln. Rullen far ej vara repad,
sarig eller starkt forsliten pd anliggningsytorna eller
glappa i styraxeln. Ar si fallet bytes styraxeln.

6—16

Undersok snackskruvens anliggningsytor mot rul-
len samt kullagrens innerbanor. Finns repor, sarig-
het eller stark forslitning bytes sniickskruv med ratt-
axel.

Lagrens ytterringar och kulor undersikes. Repade
eller pa annat sitt skadade lagerdelar bytes. Ovre
lagrets ytterring demonteras med utdragare SVO
1819.

Undersok om styraxeln glappar i bussningarna.
Ar si fallet bytes bussningarna. P4 styrsniicka de-
taljnr 250051 pressas darvid de bada bussningarna
i huset ur samtidigt och i rikining mot locket med
dorn SVO 2228 och standardskaft SVO 1801. Buss-
ningarna i vriga styrsndckor demonteras it var sitt
hall med utdragare SVO 1819 varvid adven titnings-
ringen foljer med, se bild 31.

Bussningen i gjutjarnslock dr uppskuren och de-
monteras med en mejsel e. d. Bussningen i lattme-
tallslock &r ingjuten, varfor hela locket bytes.

Skall inpressat rattror av ndgon anledning skiljas
fran huset pressas det ut med lamplig dorn.

Hopsitining
Typ Ross

1. Pressa i styraxelns bussningar med dorn SVO
4075. Brotscha bussningarna med brotsch

VOLVO
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Bild 31. Demontering av styraxel och titningsring.
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SVO 4076. Efter brotschningen rengéres styr-
sniackan fran metallspan.

Montera ny tiatningsring med dorn SVO 4079.

Montera kullagren (11 st kulor i varje lager)
pé sndckskruven samt sitt pd nya lasringar.

Placera snickskruven i styrhuset. Montera 6v-
re locket, se bild 32. Justera med mellanliggen
sa ait rattaxeln gar latt, dock utan att glappa
nar skruvarna dragits at. Var forsiktig sa att
lagren ej skadas om for ménga mellanligg ta-
gits bort.

Placera styraxeln i huset. Kontrollera att tap-
parna loper latt i sndckskruven nir denna
vrides.

Lossa justerskruven i locket och montera detta
med ny packning.

Vrid rattaxeln tills styraxelns tappar kommer
ungefdr mitt pa sndckskruven. Drag &t juster-
skruven under det rattaxeln vrides fram och
tillbaka tills en svag kirvning kinns. Skruva
tillbaka justerskruven tills denna karvning just
forsvinner. Las justerskruven i detta lige.

Montera lagret och klimman till rattroret samt
trid pa filtringen pa rattaxeln. Montera ratt-
roret med slitsen vriden uppat, men drag at
klimman endast vid vtférande med hus for
korvisaromkopplare.

Fyll pa olja, se specifikationen. P4 grund av
oljans viskositet kan i regel ej hela mingden
olja pafyllas direkt. Efter en forsta fyllning
bor nivan kontrolleras efter cirka 15 minuter
och vid behov efterfyllning ske.

VoLV
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Bild 32. Justering av lagerspel.

PV 444, 445, 544, P 210

24100

Bild 33. Montering av bussning.

Typ Gemmer

1.

Pressa i styraxelns bussningar i huset frin var
sitt hall med verktyg SVO 2228 och SVO
1801, se bild 33. I styrsnicka detaljnr 250051
placeras den lingre bussningen nederst (yt-
terst). I styrsnicka av senare utforande ér av
de ursprungliga bussningarna den &Svre for-
sedd med oljespar. Ddrigenom erhéller buss-
ningarna nagot béttre smorjning nar de ér nya.
Sadana oljespar ar dock ej nédvindiga och
fér att undvika risken med felmontering &r
dérfor bada bussningarna lika och utan olje-
spar da de siljes losa.

I 6vre lock av gjutjirn pressas bussningen i
med dorn SVO 2227,

Brotscha bussningarna i huset med brotsch
SVO 2225. Trad darvid férst in brotschen i
huset varefter styrningen SVO 2254 skruvas
fast och brotschningen kan bérja, jimfor bild
34. I lock av gjutjarn (tid. utf) pressas buss-
ningen i med dorn SVO 2227 varefter den
brotschas med brotsch $VO 2226. Denna tri-
des forst genom husets bussningar enligt bild
35. Direfter monteras locket pa sin plats och
brotschningen utfores. Efter brotschningen
rengores styrsndckan fran metallspan. I lock
av lattmetall dr bussningen firdighearbetad.
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Bild 36. Montering av ratiror.

5. Placera rattaxel med lager i styrsnackshuset.
Montera nedre locket med justermellanligg av
samma tjocklek som fanns tidigare. Drag at
skruvarna och kontrollera att rattaxeln gér litt
att vrida utan att glappa. Vid ritt ansitining
av lagren skall det erfordras ett moment av
1—2,5 kgem {61 att vrida rattaxeln.

6. Montera ratiroret pa styrsnidcka detaljnr
250051 med kullager och filtring. Vrid ratt-
rorets slits uppat samt drag at klimman.

7. Montera justerskruv, bricka och lasring i styr-
axeln. Justerskruvens glapp i axiell led skall
vara sa liten som mojligt och bor ej dverstiga
0,05 mm. Glappet minskas genom att byta ut
brickan mot en tjockare. Justerskruven maste

dock ga litt att vrida efter monteringen.

VOLVG
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Bild 34. Brotschning av bussningar.
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Bild 37. Montering av styraxel.

8. Anbringa skyddshylsan SVO 2199 enligt bild
37 och montera styraxeln i styrsnidckshuset.
Fyll nagra droppar olja vid justerskruven i
styraxeln.

9. Montera lock och packning over styraxeln.

Skruva upp justerskruven sa lingt, att inte

styraxeln klimmes da fistskruvarna drages.

Bild 35. Brotschning av lockbussning. 10. Sitt p4 ratten och fist en fjidervag i rattkran-
sen (bild 38). Skruva ned justerskruven tills
3. Montera tatningsringen for styraxeln med dorn en kraft av 0,4—0,7 kg erfordras f5r att vrida
SVO 2227. ratten forbi mittliget. Nér ratt ansitining er-
4. Om ovre lagrets yiterring varit demonterad haéllits monteras lasbricka och kapselmutter pé
pressas den i med dorn SVO 4113. Har ratt- lock av gjutjdrn. Lasbrickan finns i tva olika
roret pa styrsniackan utan klimma varit de- utforanden betraffande inre lastappens place-
monterat pressas det 1 styrsndckshuset sa ring for att medge fininstillning av juster-
langt, att sedan rattrorslager och rattaxel mon- skruven. Pa lock av latimetall 14ses justerskru-
terats skall rattaxeln skjuta 77—79 mm utan- ven med mutter. Upprepa provet efter las-

for rattroret, se bild 36. ningen.

6—18



vowo
22808
Bild 38. Mitning av rattmorment.

11. Fyll pa olja, se specifikationen. Pa grund av
oljans viskositet kan i regel ej hela méngden
olja pafyllas direkt. Efter en forsta fyllning
bo6r nivan kontrolleras efter cirka 15 minuter
och vid behov efterfyllning ske.

For att bista styregenskaper skall erhallas bor en
ny styrinrdtining justeras efter de forsta 5.000—
10.000 km. Justering utfores enligt moment 10
ovan och med pitmanarmen demonterad.

Montering

1. Trad ratiroret genom halet i mellanbriadan
(glém ej montera gummitidtningen). Placera
styrsnidckan i sitt lige och skruva fast den vid
karossen (pa PV 445 och P 210 vid ramen).
Montera stodet for rattroret men drag ej at

b

skruvarna.

3. Vrid rattaxeln till mittliget (rdkna antalet
varv) samt still hjulen rakt fram. Skjut i detta

lage pitmanarmen pa styraxeln. Pa utféranden
med rits pa pitmanarmen skall denna komma
mitt f6r ritsen pa styraxeln. Montera bricka
(vissa utféranden), mutter och saxpinne (vissa
utféranden) . Muttern skall dragas med ett mo-
ment av 13,5—16,5 kgm (100—120 f{ilb).

4. Montera hus fér kérvisaromkopplare om sa-
dant finns.

5. Trid bricka och fjdder samt pa styrinrédtming
typ Ross dven distansring pa rattaxeln. Mon-
tera ratten sa att rattekrarna (pa PV 544 och
P 210 motsvarande punkter) star horisontellt.
Montera lasbricka (sen. utf.) och mutter, vil-
ken drages med 3,5—5,0 kgm (25—35 ftlb).

6. Vid utférande utan hus for korvisaromkopp-
lare skjutes nu rattréret upp under rattnavet
och klimman drages at.

7. Drag skruvarna for stédet under instrument-
brédan.

8. Skjut upp huset fér koérvisaromkopplaren till

PV 444, 544, 544, P 210

sadan hojd, att en spalt av 1—1,5 mm erhélles
mellan husets overkant och rattnavet.

9. Montera signalledning och signalring med las-
skruvar. Koppla ihop ledningarna vid styr-
sndckan. Montera sikringen.

Kontroll av pitmanarmens
instillning

Pa styrinrdtiningar med ritsad pitmanarm och
styraxel kontrolleras att ritsarna stdr mitt for varan-
dra. Pa 6vriga styrinritiningar kontrolleras pitman-
armens instillning enligt f6ljande.

Lyft upp framvagnen sa att hjulen hinger fritt.
Vrid rattaxeln till mittliget (rikna antalet varv).
Sénk ned vagnen. Har vagnen ritt belastning skall
hjulen nu sta rakt fram. Star hjulen ej rakt fram de-
monteras pitmanarmen fran styraxeln. Anvind av-
dragare SVO 2370 (bild 28). Still darefter vanstra
hjulet rakt fram och montera ater pitmanarmen.
Rattaxeln skall sta i mittlaget. Drag muttern med ett
moment av 13,5—16,5 kgm (100—120 ftlb).

Star rattens ekrar ej horisontellt indras detta, se
under “Byte av ratt”,

Renovering av styrstag och
paralleﬂstag

Styrstag och parallellstag fir ej riktas utan krokta
eller pa annat sitt skadade delar bytes ut.

Kullederna &r ej isdrtagna eller justerbara, varfor
de vid forslitning eller skada bytes ut.

Styrstagens kulleder dr gjorda i ett med styrstagen
varfor styrstaget bytes komplett. Skall styrstag de-
monteras med kvarsittande hjul lossas forst kulleden
vid pitmanarmen resp. mellanarm enligt bild 12. (se
op. 5 sid. 6). Dérefter lossas klamskruven resp. las-
muttern pa parallellstaget och kulleden skruvas ur.

SVO
2294

Vorvo
22809

Bild 39. Demontering av styrslag.
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Den nya kulleden skruvas fran bérjan i lika manga
varv, vilket underlittar instéllningen av skrinkning-
en. Muttern for klimman (tid. utf.) drages med ett
moment av 1,1—1,4 kgm (8—10 filb) . Vid utféran-
de med lasmutter pa kulleden drages denna mutter
med ett moment av 7,5—9 kgm (55—65 ftlb).

Om kulled av sen. utf. (A bild 40 = 14 mm) mon-
teras pa parallellstag av tid. utf. (A = 21 mm) skall
kullederna pa bada sidor bytas till sen. utf.

Vid monteringen vrides kulleden sd att saxpinne-
hélet sitter tvdrs stagets ldngdriktning. Drag kron-
muttern for kulleden med ett moment av 3.2—3,8
kgm (23—27 ftlb). Smoérj kullederna om det géller
utforande med smorjnippel. Efter montering av nya
detaljer kontrolleras skriankningen, se under rubri-
ken ”Hjulinstillning”.

Bild 40. Kulled for parallellsiag.

Renovering av mellanarms-
lagring
Tidigare utférande

1. Tag bort saxpinne och mutter for de bada
kullederna pa mellanarmen. Skruva tillbaka
spinnskruven pa verktyg SVO 2294 och place-
ra verktyget pa kulleden enligt bild 12. Tryck
in verktyget ordentligt och se till att gangan
pa kulleden kommer in i férsinkningen pa
verktyget. Skruva in spinnskruven tills kul-
leden lossnar.

2. Kring over dammskydden (9 bild 22) inat,
samt tag bort bhulten (7). Drag ut mellan-
armen.

3. Skruva ur smoérjnippeln. Pressa ur de bada
bussningarna med verktyg SVO 4025 och un-
derliggsring SVO 4089 (bild 41).

4. Pressa i de nya bussningarna pa samma satt.

Bussningarna skall vara i plan med yttersidan,

jamior bild 22,

Brotscha bussningarna till litt skjutpassning i

forhéallande till en ny distanshylsa (6).

w
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6. Montera smorjnippeln. Sitt mellanarm med
distanshylsa pa sin plats och montera bult,
bricka och mutter, se bild 22. Kontrollera att
mellanarmen gér latt att vrida. Kring tillbaka
dammskydden.

7. Montera tillbaka kullederna. Drag kronmutt-
rarna med ett moment av 3,2—3,8 kgm (23—
27 ftlb). Smorj bussningar och kulleder med
chassismérjmedel.

Bild 41. Demontering av bussningar

i mellanarm, tid. utf.

F

Senare utforande
Demontering

Tag bort saxpinne och mutter f6r de bada kulle-
derna pa mellanarmen. Skruva tillbaka spédnnskru-
ven pa verktyg SVO 2294 och placera verktyget pa
kulleden enligt bild 12. Tryck in verktyget ordentligt
och se till att gingan pa kulleden kommer in i for-
sankningen pa verktyget. Skruva in spannskruven
tills kulleden lossnar. Demontera konsolens tre fis-
skruvar och lyft fram konsol med mellanarm.

Isirtagning

Tag bort lasringen (9 bild 23) och muttern (8).
Pa tidigare utforande av axel lases muttern med
bricka. Drag ut mellanarm (2) med axel (5) och
demontera brickorna. Pressa ur bussningarna med
hjalp av dorn SVO 2498. Skall axeln skiljas fran
mellanarmen pressas den ur.



Inspektion

Rengor samtliga detaljer och inspektera dem.

Skadade detaljer eller sidana som visar tecken pa

slitage bytes ut.

Hopsittning

1.

Pressa i de nya bussningarna 0,3—0,5 mm
innanfor ytterplanet med hjilp av dorn SVO

VOLVO
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Bild 42. Montering av bussningar i mellanarm,

sen. utf.

PV 444, 445, 544, P 210

2498 (bild 42). Brotscha bussningarna med
brotsch SVO 4153. Rengor konsolen och kon-
trollera axelns passning i bussningarna. Axeln
skall ga latt dock utan mérkbart glapp.

2. Pressa i axeln (5 bild 23) i mellanarmen (2).
Bestryk brickan (3) med ett tunt lager chassi-
fett och trid pa den pd axeln. Fér in axeln i
konsolen. Monera justermellanldggen (11),
den infettade brickan (10) samt brickan (7).
Montera mutter (8) och lasring (9) om s&dan
finns, resp. lasbricka. Drag muttern med ett
moment av 7 kgm (50 ftlb).

3. Efter hopsattningen fir det ej finnas négot
glapp i lagringen. Vid riitt lagring fordras ett
vridmoment av 15+ 5 kgem. Vid tex. vinkel-
rit dragning av mellanarmen i hélet (1) fér
parallellstag skall alltsd en fjadervag ge ett
utslag pa 0,7-—1,3 kg. Skulle kontrollen ej ge
detta resultat skall lagringen tagas isir och
justeras med mellanlidgg av limplig tjocklek.

Montering

Montera konsolen pa sin plats och drag fastskru-
varna vil. Montera kullederna och drag dess kron-
mutirar med ett moment av 3,2—3,7 kegm (23-—27
ftlb) samt las dem med saxpinnar.
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HJULINSTALLNING

For att vagnen skall {a goda styrningsegenskaper
och ett minimum av ringslitage, méste framhjulen
ha vissa, forutbestimda instillningar, i dagligt tal
kallade hjulvinklarna. Hjulvinklarna omfattar axel-
lutning (caster), hjullutning (camber) , spindeltapps-
lutning (king pin inclination), styrgeometri (toe-out)
och skriankning (toe-in).

Axellutning

Med axellutning menas spindeltappens lutning i
lingdled (framat eller bakat) (A bild 43). Axellut-
ningen gor att hjulen strivar efter att ga rakt fram
och underlattar pa sa sitt styrningen.

VERTIKALLINJE

Bild 43. Axellutning.

Hjullutning

Med hjullutming menas hjulets lutning inat eller
utat. Hjullutningen ridknas positivt om hjulet lutar
utit och negativt om hjulet lutar inat. C, bild 44,
visar positiv hjullutning. Vid felaktig hjullutning
snedslites dacket.

Spindeltappslutning

Med spindeltappsluining menas spindeltappens
lutning inat (B, bild 44). Spindeltappslutningen gor
att centrumlinjerna f6r spindeltappen och hjulet nér-
mar sig varandra mot vigbanan. Hjulet blir harige-
nom lattare att vrida. Spindeltappslutningen inver-
kar dven pa hjulens stridvan att ga rakt fram darige-
nom att vagnen lyftes en aning ndr hjulen vrides.

6—22

Styrgeometri

Vid styrning genom en kurva kommer hjulen att
rulla i olika stora radier. For att de dérvid skall fa
samma vridningscentrum, och som f6ljd hdrav min-
sta mojliga slitage, maste framhjulen vridas olika
mycket. Detta forhéllande, styrgeomelrin, dr be-
stimt genom utformningen av styrstag och styr-
armar. Se bild 45.

_VERTIKALLINJE

(]

JRY
/i

d
VOLVD
!\J j 20245

!
Bild 44. Hjul- och spindeltappslutning.

Skrinkning

Skillnaden i avstind (E och G bild 45) mellan
hjulen mitt i navhéjd vid ringarnas bak- och fram-
sida kallas skrankning. Skrinkningen har till upp-
gift att nedbringa ringslitaget.

o}

K
;“-:.‘-\_\.

G

]
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;,., Cx g

- !

Bild 45. Styrgeomeiri.




Uppmiitning och justering av
hjulinstillning

Hjulvinklarna uppmites med speciella miitinstru-
ment, vilka finns i ett flertal olika utféranden. Nigon
generell beskrivning pa hur uppmiitningen skall till-
g kan darfor inte ges utom fér styrgeometri. Upp-
métningens princip ar att hjullutningen uppmites
direkt med hjulet riktat rakt fram. Axellutningen och
spindeltappslutningen kan inte mitas direkt. I stil-
let méter man vinkelidndringen som uppstir pa in-
strumentet nir hjulet vrides fran 20° utt till 20°
indt.

De flesta typer av moderna métverktyg for fram-
hjulsinstillning fordrar att hjulen lases t. ex. med
hjalp av pedaldomkraft. Sidan ldsning &r inte till-
ricklig pa vagnar med bromsar av typ Duo-servo
eftersom bromsbackarna i detta system har en viss
fram- och atergdende frigdng. P4 sddana vagnar
skall darfér bromstrumman vid métning lasas me-
kaniskt till skélden. Detta sker limpligen genom att

pd vardera framhjulet spinna en svetsting mellan

trumma och skéld (se bild 46) varvid pedaldom-
kraft ej behéver anviindas.

Vid mitning av hjulvinklarna foljes i évrigt de
instruktioner som galler for resp. mitinstrument.

Bild 46. Ldsning av bromstrumma.

Atgﬁrder fore hjulinstillning

Innan nagon som helst justering géres maste f5l-
jande kontrolleras och eventuella brister avhjilpas.
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Kontrollera ringtrycket pa samtliga hjul.

[

Kontrollera om framhjulens dick ir lika slitna.

Ar sa ej fallet utbytes de mot bakhjulen eller

reservhjulet.

3. Kontrollera att hjulen ej skevar mer dn 2,5 mm
och att deras radialkast ¢j &r stérre dn 2,5 mm.

4. Kontrollera att lankarmarna ar felfria och sta-
digt fastsatta vid framaxelbalken. Kontrollera
att inte lankarmsbussningarna har onormalt
glapp.

6. Kontrollera att fjddrarna &r hela och ej har
satt sig.

7. Kontrollera styrsnickans glapp och instill-

ning. Med styrsnickan i mittlige skall hjulen

std rakt framat,

&

Kontrollera styrstag, styrarmar och mellanarm.
9. Se till att vagnen har normal utrustning (olja,
vatten, bensin och verktyg), men i ovrigt &r
obelastad.

Instillning av axellutning

Axellutningen skall vara —3%/4° - +1/4°, Den jus-
teras genom att man lossar klimsksuven (1 bild 47)
och direfter vrider excenterbussningen (2). Anviind
nyckel SVO 1411 om bussningen &r av det gamla
utfsrandet med nyckelvidd 28,5 mm och nyckel
SVO 2201 om bussningen ir av nya utforandet med
nyckelvidd 34,3 mm. Ett varvs vridning #ndrar
vinkeln /2°. Obs! att om hjulet har ritt lutning
(camber) vridningen maéste goras ett helt varv, enir
i annat fall hjulets lutning dndras, Drag till klim-
skruven innan axellutmingen kontrollmiites.

VoLV
Frt

Bild 47. Justering av axel- och hjullutning.

1. Klimskruv
2. Excenterbussning
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Instéllning av hjullutning

Efter axellutningen justeras hjullutningen. Hjul-
lutningen skall vara —*/4°-+1/2°. Den justeras
genom att klamskruven lossas och excenterbussning-
en vrides med nyckel SVO 1411 resp. SVO 2201
(bild 47.) En &ndring av hjullutningen medfér en
mindre dndring av axellutningen, vilket dock sak-
nar betydelse.

Instéllning av skrinkning

Skriinkningen skall vara 0-—3 mm. Den justeras
genom att klimskruvarna resp. lasmuttrarna lossas
och parallellstaget vrides i onskad riktning. Vid en
vridning i hjulens normala rotationsrikining mins-
kas frimre avstindet mellan dicken dvs. skrank-
ningen &kar. Dirvid motsvarar /4 varv pa parallell-
staget ca 3 mm skrinkning. Sedan ritt skrinkning
stillts in drages klamskruvarna it med ett moment
av 1,1—1,4 kgm (8—10 ftlb). Giller det senare
utférande av parallellstag drages lasmutirarna at
med ett moment av 7,5—9 kgm (55—65 filb).

Kontroll av spindeltappslutning

Som en kontrollatgird médter man dven spindel-
tappslutmingen. Spindeltappslutningen skall vara 5°
da hjullutningen ar 0°.

Kontroll av styrgeometri

1. Placera framhjulen pa vridplattor och se till
att de ar riktade rakt framat. Vridplattorna
skall vid vagnens placering pa dem vara noll-
stillda och lasta.

2. Vrid ena hjulet 20° indt och avlds vrid-

ningsvinkeln pd andra hjulet. Denna skall vara
222 41°,

3. Vrid hjulen 4t andra hallet och avlds pa sam-
ma satt vridningsvinkeln med hjulen vridna
at det hallet.

4. Nigra justeringsmojligheter finns ej, utan ar
slyrgeomelrin felaktig kontrolleras styrarmar
och styrstag och skadade sidana utbytes.
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FELSOKNING

ORSAK

ATGARD

Bilen svinger fram och tillbaka (vandrar)

Axellutningen felaktig.
For stort eller for litet spel i styrsniickan.
Styrstagets kulleder forslitna eler kirva.

Skriinkningen felaktig.
Lankarmssystemet karvt.

For mjuka dack.
Glapp i bakvagnsupphéngningen.

Kontrollera och justera axellutningen.

Justera snackan.

Kullederna kontrolleras och férslima sidana
utbytes. Kulleder med smérjnippel smérjes.
Kontrollera och justera skrinkningen.
Grundlig smérjning. Eventuella skadade delar
utbytes.

Byt dack.

Byt erforderliga detaljer (se avd. 5).

Bilen "drager” at endera sidan

Ojémt luftiryck.
Framfjadrarna har satt sig” eller har olika hojd.
Nagot rullager for hart ansatt.

Felaktig sparning.
Slapande broms.

Krokt styrstag.
Felaktig hjullutning.

Justera lufttrycken (se avd. 8).

Demontera och kontrollera fjadrarna (se avd. 9).
Kontrollera lagren. Byt ut skadade lager och
justera enl, anvisning sid. 4—6.

Karossen (resp. ramen) kontrollmites och riktas
vid behov (se avd. 11 resp. 9).

Bromsen justeras (se avd. 7).

Skadat stag utbytes.

Kontrollera och justera hjullutningen.

Hard eller trog styrning

For lagt lufttryck.

Daligt smord framvagn.

For stor axellutning.

Styrsnécka for hart justerad.

For litet eller olampligt smorjmedel

i styrsndckan.

Skadade lager i styrsnicka eller rattror.
Skadade trycklager i spindlarna.

Skadad framaxelbalk eller kaross.

‘_ "g \.l-'

Justera lufttrycket.
Sméorj framvagnen.
Justera axellutningen.
Justera styrsniickan.
Fyll resp. byt olja.

Byt skadat lager.
Byt skadat lager.
Rikta eller byt skadade delar.

J azzning

Obalanserade eller skeva hjul.
Nagon bromstrumma oval.

For lagt lufttryck.

Skadat styrstag.

Losa eller forslitna framhjulslager.

Felaktig hjulinstillning.

Hjulen balanseras och ev. riktas (se avd. 8).
Se avd. 7.

Justera lufttrycken (se avd. 8).

Skadat stag uthytes.

Demontera hjul och nav. Underssk lagerbanor.
Ar nagon detalj skadad utbytes hela lagret.
Justera hjulinstillningen.
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Slag och stétar i ratten

For stort spel i styrsndckan.
Olampligt eller for litet smorjmedel
i styrsnickan.

Glapp i1 framhjulslager.

Glapp i styrstagens kulleder.

Felaktigt monterad pitmanarm.
Obalanserade eller skeva hjul.

Los ratt eller styrsnicka.

Glapp i mellanarm.

Bussningar i stotddmparfasten forslitna
eller fasten losa.

Stotddmparna ur funktion.

SVO
SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

1171
1411

1442

1446

1791

1794

1797

1798

1799

Justera eller vid behov renovera styrsnickan.
Kontrollera oljan. Ang. olja se specifikationen.

Se under rubriken “Framhjulslager”.
Glappa kulleder utbytes.

Se sid. 19.

Hjulen balanseras och ev. riktas.

Drag fast ratt resp. styrsnicka.
Drag at eller vid behov byt bussningar.

Byt erforderliga detaljer.

Byt stotddmpare.

VERKTYG

Féljande specialverktyg anvindes vid reparationer pa framaxel och styrinrittning.

Framaxel

Brotsch fér spindeltappsbussning.

Nyckel for excenterbussning (PV 444
t. 0. m. H. tid. utf.,, PV 445 t. 0. m.
D td. utf.).

Dorn fér demontering och montering
av spindeltappsbussning.

Avdragare for framhjulsnav (PV 444
445 t. 0. m. B).

Avdragare for framhjulsnav (PV 444

fr.o.m. C, PV 445 fr.o.m. D, PV 544,
P 210).

Avdragare for inre lager pa framhjuls-
spindel (PV 444 fr.o.m. C, PV 445
fr. o.m. D, PV 544, P 210).

Monteringsdorn for ytire lagerring i
framhjulsnav (PV 444 fr. o. m. C,
PV 445 fr.o.m. D, PV 544, P 210).

Monteringsdorn {6r inre lagerring och
tdtningsring i framhjulsnav (PV 444
fr.om. C, PV 445 fr.o.m. D, PV 544,
P 210).

Demonteringsdorn for inre lagerring i
framhjulsnav (PV 444 fr. o.m. C, PV
445 fr.o.m. D, PV 544, P 210).

SVO

SVO
SVO

SVO

SVO
SVO
SVO
SVo
SVO

SVO

SVO

SVO

SVo
Svo

1800

1801
2197

2201

2224
2294
2300
2370
4000

4001

4002

4003

4005
4016

Demonteringsdorn for ytire lagerring
i framhjulsnav (PV 444 fr. o. m. C,
PV 445 fr. 0. m. D, PV 544, P 210).
Standardskaft.
Dorn f6r demontering och montering
av fettkapsel.

Nyckel for excenterbussning (PV 444
fr. o. m. H sen. utf., PV 445 fr. o. m.
D sen. utf., PV 544, P 210).
Demonteringsverktyg for spindeltapp.
Demonteringsverktyg for kulled.-
Fixtur f6r 6vre lankarm.

Avdragare for pitmanarm.
Monteringsdorn for ytire lagerring i
framhjulsnav (PV 444—445 t.o.m. B).
Monteringsdorn for inre lagerring och
titningsring i framhjulsnav (PV 444—
445 t.o.m. B).

Demonteringsdorn f6r ytire lagerring i
framhjulsnav (PV 444—445 t.o.m. B).
Demonteringsdorn for inre lagerring i
framhjulsnav (PV 444—445 t.o.m. B).
Centreringsdorn f6r spindeltapp.
Avdragare for inre lager pd framhjul-
spindel (PV 444--445 t.o.m. B).
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 SVO 2300 SVO 4001

SVO 4002 SVO 4003  SVO 4005  SVO 4016 SVO 4000

VOLVO
27330

Bild 48. Specialverktyg for framaxel.
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SV02227 SVO2228  SVO2254
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< ot : i i ":
SV02438  SVOLO025. SV040?5

SVO 4076 . SV04078 SVO4073  SVO 4089 SVOMM3  SV0 4153

Bild 49. Specialverktyg for styrinrdtining.



SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

SVO

1103

1187

1801

1819

2101

2199

2225

2226

22217

2228

2254

Styrinrittning
Mellandel ~(for rattavdragare SVO SVO 2294
2368). SVO 2325
Spannklo (fér rattavdragare SVO SVO 2368
2368).
Standardskaft. SVO 2370
Utdragare for ovre lagrets ytterring SVO 2498
(typ Gemmer) och for styraxelbuss-
ningar (PV 544). SVO 4025
Avdragare for ratt (PV 444—445
fr. 0. m. B). SVO 4075
Skyddshylsa for tatningsring vid mon-
tering av styraxel (typ Gemmer). SVO 4076
Brotsch for styraxelbussningar (typ
Gemmer) SVO 4078
Brotsch for bussning i lock (typ Gem- SVO 4079
mer med gjutjdrnslock).
Monteringsdorn for titningsring (typ SVO 4089
Gemmer) och for bussning i lock (typ
Gemmer med gjutjirnslock). SVO 4113
Dorn f6r montering av styraxelbuss-
ning (typ Gemmer). SVO 4153

Styrning fér brotsch SVO 2225 (typ
Gemmer) .
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Demonteringsverktyg for kulled.
Avdragare for ratt (PV 544, P 210).
Avdragare for ratt (PV 444 A och
PV 445 A). Tidigare nr SVO 1185 B.
Avdragare for pitmanarm.

Dorn f6r montering och demontering
av bussningar i mellanarmskonsol.
Dorn f6r demontering och montering
av mellanarmsbussning.

Dorn fér demontering och montering
av styraxelbussningar (typ Ross).
Brotsch f6r styraxelbussningar (typ
Ross).

Utdragare for lager i rattror.

Dorn fér montering av Gvre lagrets
ytterring (typ Gemmer),
Underlédggsring f6r demontering av
mellanarmsbussning.

Dorn {ér montering av évre lagrets yt-
terring (typ Gemmer).

Brotsch for bussningar i mellanarms-
konsol.
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SPECIFIKATIONER

Framaxel
Spindeltappens langd:
PY 444:A o B, PVoAAS Avor B o e ouaiis guads Svniamen dvamn 124.5 mm
PV 444 fr. o. m. C, PV 445 fr. o.m. D, PV 544, P 210 . ......... 133,5 mm
Spindeltappens diameter ... ....... oottt 19 mm
Spindeltappens radialspel, max. . ....... ... 0,3 mm
De gingade kniledsbussningarnas spel, normalt . ................... 0,3—0,6 mm
maImall e s sedaa sas 0,8 mm
Styrinrittning
Typ Ross
Rattdiameter, tid. utf. . ... ..o e 417 mm
Senz M s o s v s SR SR B e o 425 mm
Antal varv (frdn stopp till stopp) ............. WA PSS s 314
Styrsnicka, TYP wos wove vom s smains s smine gamine sy e . Ross, ” skruv och tappar”
utvixlingsforhillande, mittlige ............. ... ... ... 12:1
yitorldgen: & .4 sasaes sees B aua 14.:1
Justermellanlagg for snicklager ............... Sy tj.=0,002"
tj.=0,003"
tj.=0,010”
Smorjmedel till styrsndcka . ... .o Caltex Special 0il 250,

Castrol SB Special Gear Oil,
Esso Gear Oil 250 Special,
Kendall 400,

Kopra Gear Oil Special,
Mobilube Special styrsnicksolja,
Nynis styrsndcksolja,

OK Special styrsniicksolja eller

Shell Dentax Oil 250
Styrsnackansooljerymd. oo oi o s surae e e SRR suses w 0,3 liter

Typ Gemmer
Detaljnr 250051

RAMAIAHIOIEE. sron swnessn dimomn smiasdsr s seRaTaemsg Sssrsm (e m 425 mm

Antal varv (frdn stopp till stopp) ...... ..o 31/4

SEFERGEORE, THT i cwene v smmse e S0 VTR YRR SRS Gemmer “’skruv och rulle”
utvaxlingsforhallande ............ ... .. ool 13,9:1

Justermellanlidgg for sndcklager ....... .. ... .. .o Lt tj.=0,1 mm

tj.=0,125 mm
tj.=0,15 mm
tj.= 0,30 mm

Bricka mellan justerskruv och styraxel .......................... tj.=2,1 mm
tj.=2,2 mm
tj.=2,3 mm

Smorjmedel till styrsndcka ... ...l Se under ’Typ Ross”

Styrsndckans oljerymd . .. ... ittt i 0,13 liter

6—30



Detaljnr 250080-98
Rattdiameter .. ..... ... ... . i e
Antal varv (fran stopp till stopp)
Styrsnicka, typ

utvixlingsférhillande

Justermellanldgg for snicklager .. ........ .. ... ... ... .. .. ... ....

Bricka mellan justerskruv och styraxel (steget=0,05 mm)
Smoijtiedel il SETRSHECRE o s svamnne sunewn by S RO s
Styrsndckans oljerymd . ... ... ...

Hjulvinklar (tom vagn)
Axellutning (caster)

Hiulliffiing [pamBer) « o s ovoes 908 sseusts 55 5 Sk
Spindeltappens lutning (king pin inclination) vid hjullutning 0° .. .. ..
Skrankning (t08-1n) . .. oottt
Styrgeometri (toe-out) :

Nar ytterhjulet dr vridet 20° skall innerhjulet vara vridet ..........
¥ ] ]

Atdragningsmoment

PAIIIIEE wnvmrnnns smvoses wousomat SURIEmmes SAiaRs EREy s
Klamma for parallellstag . . ........ ... ... .o,
Lasmutter for parallellstag . ........ .. .. ... ... ... ... ... ...
Kronmittter for Bled «ooon sosmnn ssesn g e 5 i S8R o
Mutter for pitmanarm .

Fistskruv for ovre lankarmsaxel . ... ...,
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425 mm

31/4

Gemmer “’skruv och rulle”
15,5:1

tj.=0,1 mm
1j.=0,12 mm
tj.=0,15 mm
tj.=0,30 mm
2,15--2,45 mm
Hypoidolja SAE 80
0,3 liter

—3/4° ill +1/4°

—1/4° gl +1/5°
50
0 till 3 mm

3.5—>5 kgm (25—35 filb)
1.1—1.4 kgm (8—10 filb)
7,0—9 kgm (55—65 ftlb)
3,2-—3,8 kgm (23—27 {tlb)

13,5—16,5 kgm (100—120 ftlb)

5,5—6,2 kgm (40— 45 filb)












